
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก ข-5 
เอกสารการระบายมลพิษทางอากาศจากโรงงานที่มีแหล่งกำเนิด 

และระบายมลพิษทางอากาศ 
 
 

 
  



พ้ืนท่ีโรงงาน

เส้นผ่านศูนย์กลาง3/ ความสูง พ้ืนท่ีหน้าตัด อุณหภูมิ (T) อุณหภูมิ (T)1/ อัตราการไหล (Q)2/ TSP NOx SO2 TSP NOx SO2 TSP NOx SO2 TSP NOx SO2 TSP NOx SO2 TSP NOx SO2

(ไร่) (m) (m) (m2) (Celsius) (Kelvin) (Nm3/s) (mg/Nm3) (mg/Nm3) (mg/Nm3) (g/s) (g/s) (g/s) (kg/day) (kg/day) (kg/day) (kg/rai/day) (kg/rai/day) (kg/rai/day) Rai Rai Rai (kg/rai/day) (kg/rai/day) (kg/rai/day)

บริษัท ฟูจิคูระ คาเซอิ (ประเทศไทย) จ ากัด 6.7133 ปล่อง Production Room 1 (Dust Collector) 0.30 6.00 0.077 30.00 303.0 1.02 0.2800 0.0000 0.00000 0.0003 0.0000 0.00000 0.025 0.000 0.000 1.64 0.50 1.67 0.015 0.000 0.000 0.0037 0.0000 0.0000

6.7133 ปล่อง Production Room 2-3 (Dust Collector) 0.30 5.50 0.077 28.00 301.0 0.51 0.3300 0.0000 0.00000 0.0002 0.0000 0.00000 0.015 0.000 0.000 1.64 0.50 1.67 0.009 0.000 0.000 0.0022 0.0000 0.0000
6.7133 ปล่อง Technical Analysis (Dust Collector) ช้ัน 2 0.40 6.00 0.136 27.00 300.0 0.48 0.0700 0.0000 0.00000 0.0000 0.0000 0.00000 0.003 0.000 0.000 1.64 0.50 1.67 0.002 0.000 0.000 0.0004 0.0000 0.0000
6.7133 ปล่อง Sample Room (Dust Collector) ช้ัน 1 0.20 3.00 0.034 24.00 297.0 0.39 0.1500 0.0000 0.00000 0.0001 0.0000 0.00000 0.005 0.000 0.000 1.64 0.50 1.67 0.003 0.000 0.000 0.0008 0.0000 0.0000

0.0005 0.0000 0.00000 0.05 0.00 0.00 0.029 0.000 0.000 0.0070 0.0000 0.0000

บริษัท เอ็นจีเค เซรามิคส์ (ประเทศไทย) จ ากัด 141.2718 No.1 Boiler 0.35 10.00 0.104 122.47 395.5 0.46 1.3700 39.5092 2.61759 0.0006 0.0182 0.00120 0.011 0.327 0.022 1.64 0.50 1.67 0.007 0.654 0.013 0.0001 0.0023 0.0002

141.2718 No.2 Boiler 0.35 10.00 0.104 120.47 393.5 0.59 1.2200 43.2720 5.23517 0.0007 0.0255 0.00309 0.062 2.206 0.267 1.64 0.50 1.67 0.038 4.412 0.160 0.0004 0.0156 0.0019
141.2718 No.3 Boiler 0.35 10.00 0.104 128.10 401.1 0.49 6.2200 45.1534 2.61759 0.0030 0.0221 0.00128 0.263 1.912 0.111 1.64 0.50 1.67 0.161 3.823 0.066 0.0019 0.0135 0.0008
141.2718 No.1 Die electric Exhuast (Die Electric) Forming SSH 0.70*0.70 15.00 0.490 60.50 333.5 3.99 0.0000 0.0000 0.00000 0.0000 0.0000 0.00000 0.000 0.000 0.000 3.10 0.88 2.93 0.000 0.000 0.000 0.0000 0.0000 0.0000
141.2718 No.1 Hot air Exhuast (Hot Air) Forming SSH 0.73*0.73 15.00 0.533 58.90 331.9 4.08 0.0000 0.0000 0.00000 0.0000 0.0000 0.00000 0.000 0.000 0.000 3.10 0.88 2.93 0.000 0.000 0.000 0.0000 0.0000 0.0000
141.2718 No.1 Powder collector m/c (Finishing) Forming SSH 0.73*0.73 15.00 0.533 37.00 310.0 4.04 0.6300 0.0000 0.00000 0.0025 0.0000 0.00000 0.220 0.000 0.000 3.10 0.88 2.93 0.071 0.000 0.000 0.0016 0.0000 0.0000
141.2718 AMANO dust collector (Amano/Toshi) Firing SSH 0.73*0.73 15.00 0.533 37.00 310.0 3.93 1.1100 0.0000 0.00000 0.0044 0.0000 0.00000 0.377 0.000 0.000 3.10 0.88 2.93 0.122 0.000 0.000 0.0027 0.0000 0.0000
141.2718 AMANO dust collector 1st fl. Forming SSH (PP) 0.82*0.82 10.00 0.672 38.77 311.8 3.74 0.0200 0.0000 0.00000 0.0001 0.0000 0.00000 0.006 0.000 0.000 1.64 0.50 1.67 0.004 0.000 0.000 0.0000 0.0000 0.0000
141.2718 AMANO dust collector 3rd fl. Binder (Amano) Forming SSH 0.75*0.72 18.00 0.540 30.00 303.0 3.06 0.6500 0.0000 0.00000 0.0020 0.0000 0.00000 0.172 0.000 0.000 3.10 0.88 2.93 0.055 0.000 0.000 0.0012 0.0000 0.0000
141.2718 F413 PP blower (AZO) Forming SSH (PP) 0.60*0.70 10.00 0.420 38.23 311.2 2.43 0.4300 0.0000 0.00000 0.0010 0.0000 0.00000 0.090 0.000 0.000 1.64 0.50 1.67 0.055 0.000 0.000 0.0006 0.0000 0.0000
141.2718 AMANO dust collector Sampling rm.3 (IP SSH) 0.70*0.70 15.00 0.490 37.70 310.7 3.45 0.9100 0.0000 0.00000 0.0031 0.0000 0.00000 0.271 0.000 0.000 3.10 0.88 2.93 0.088 0.000 0.000 0.0019 0.0000 0.0000
141.2718 Porosimeter : Sampling 3 (IP SSH) 0.70*0.70 15.00 0.490 38.20 311.2 3.76 0.0000 0.0000 0.00000 0.0000 0.0000 0.00000 0.000 0.000 0.000 3.10 0.88 2.93 0.000 0.000 0.000 0.0000 0.0000 0.0000
141.2718 No.1 Dust Collector (Inlet) : Forming SSH (PP, Receiving) 0.70 8.00 0.418 33.00 306.0 3.00 0.5200 0.0000 0.00000 0.0016 0.0000 0.00000 0.135 0.000 0.000 1.64 0.50 1.67 0.082 0.000 0.000 0.0010 0.0000 0.0000
141.2718 No.1 Dust Collector (Outlet) : Forming SSH (PP, Receiving) 0.70 12.00 0.418 36.50 309.5 2.81 0.6300 0.0000 0.00000 0.0018 0.0000 0.00000 0.153 0.000 0.000 3.10 0.88 2.93 0.049 0.000 0.000 0.0011 0.0000 0.0000
141.2718 No.A Die electric and hot air Exhuast Forming LSH 0.70*0.70 15.00 0.490 61.70 334.7 3.94 0.0000 0.0000 0.00000 0.0000 0.0000 0.00000 0.000 0.000 0.000 3.10 0.88 2.93 0.000 0.000 0.000 0.0000 0.0000 0.0000
141.2718 AMANO dust collector 3rd Fl. Silica Forming LSH 0.73 18.00 0.455 35.40 308.4 2.94 0.6000 0.0000 0.00000 0.0018 0.0000 0.00000 0.152 0.000 0.000 3.10 0.88 2.93 0.049 0.000 0.000 0.0011 0.0000 0.0000
141.2718 No.A power collecting m/c Forming LSH 0.70*0.70 15.00 0.490 42.73 315.7 3.90 0.3000 0.0000 0.00000 0.0012 0.0000 0.00000 0.101 0.000 0.000 3.10 0.88 2.93 0.033 0.000 0.000 0.0007 0.0000 0.0000
141.2718 No.2 Dust collector 3fl. Line A, B Forming LSH 0.80 10.00 0.546 35.00 308.0 3.54 0.5400 0.0000 0.00000 0.0019 0.0000 0.00000 0.165 0.000 0.000 1.64 0.50 1.67 0.101 0.000 0.000 0.0012 0.0000 0.0000
141.2718 No.4 Dust collector (Surface grinding/ After dryer Grinding A-E) G&C 0.80 10.00 0.546 35.00 308.0 2.75 0.6300 0.0000 0.00000 0.0017 0.0000 0.00000 0.150 0.000 0.000 1.64 0.50 1.67 0.091 0.000 0.000 0.0011 0.0000 0.0000
141.2718 No.5 Dust collector Grinding line A-E, Mazak G&C 0.80 10.00 0.546 39.00 312.0 3.63 0.4200 0.0000 0.00000 0.0015 0.0000 0.00000 0.132 0.000 0.000 1.64 0.50 1.67 0.080 0.000 0.000 0.0009 0.0000 0.0000
141.2718 BCT-1_Chimney 1.70 21.00 2.465 164.00 437.0 26.59 17.3500 216.3599 2.61759 0.4613 5.7530 0.06960 39.859 497.060 6.014 4.90 1.60 5.47 8.135 310.663 1.099 0.2821 3.5185 0.0426
141.2718 BCT-2, BCT-3_Chimney 1.70 21.00 2.465 236.00 509.0 27.16 5.6800 65.8487 2.61759 0.1543 1.7884 0.07109 13.329 154.522 6.142 4.90 1.60 5.47 2.720 96.576 1.123 0.0943 1.0938 0.0435
141.2718 Cooling exhaust (from BCT-2) Vanita M/C line A,B Forming LSH 0.63*0.70 15.00 0.441 167.27 440.3 3.03 0.0000 1.8814 2.61759 0.0000 0.0057 0.00793 0.000 0.493 0.685 3.10 0.88 2.93 0.000 0.560 0.234 0.0000 0.0035 0.0049
141.2718 F231 A,B blower of reley tank (PP) 0.50*0.50 10.00 0.250 37.90 310.9 1.36 0.5500 0.0000 0.00000 0.0007 0.0000 0.00000 0.065 0.000 0.000 1.64 0.50 1.67 0.039 0.000 0.000 0.0005 0.0000 0.0000

0.6453 7.6130 0.15420 55.71 656.52 13.24 11.980 416.688 2.695 0.3944 4.6472 0.0937

บริษัท เจเอสพี โฟม โปรดักส์ (ประเทศไทย) จ ากัด 7.8668 Boiler Stack No.1 0.20 5.50 0.034 99.00 372.0 0.29 1.0000 73.3742 0.26176 0.0003 0.0213 0.00008 0.025 1.838 0.007 1.64 0.50 1.67 0.015 3.677 0.004 0.0032 0.2337 0.0008
7.8668 Boiler Stack No.2 0.20 5.50 0.034 103.00 376.0 0.29 1.0000 67.7301 0.26176 0.0003 0.0196 0.00008 0.025 1.697 0.007 1.64 0.50 1.67 0.015 3.394 0.004 0.0032 0.2157 0.0008

0.0006 0.0409 0.00015 0.05 3.54 0.01 0.031 7.071 0.008 0.0064 0.4494 0.0017

บริษัท กิลดาออน (ประเทศไทย) จ ากัด 0.60 ปล่อง Wet Scrubber 0.20 3.00 0.034 30.75 303.8 0.15 6.1000 1.3000 2.60000 0.0009 0.0002 0.00039 0.080 0.017 0.034 1.64 0.50 1.67 0.049 0.034 0.020 0.1326 0.0283 0.0565
0.0009 0.0002 0.00039 0.08 0.02 0.03 0.049 0.034 0.020 0.1326 0.0283 0.0565

บริษัท สายไฟฟ้าไทย-ยาซากิ จ ากัด 91.029 ปล่อง EX-1, 2, 3, 4 0.45 6.50 0.173 31.00 304.0 1.33 9.2000 0.0000 0.00000 0.0122 0.0000 0.00000 1.057 0.000 0.000 1.64 0.50 1.67 0.645 0.000 0.000 0.0116 0.0000 0.0000
91.029 ปล่อง EX-5, 6 0.25 14.00 0.053 30.00 303.0 0.44 2.3000 0.0000 0.00000 0.0010 0.0000 0.00000 0.087 0.000 0.000 3.10 0.88 2.93 0.028 0.000 0.000 0.0010 0.0000 0.0000
91.029 ปล่อง Annealer EX-1, 2, 3, 4 0.60 12.00 0.307 37.00 310.0 1.94 18.2000 0.0000 0.00000 0.0353 0.0000 0.00000 3.051 0.000 0.000 3.10 0.88 2.93 0.984 0.000 0.000 0.0335 0.0000 0.0000
91.029 เคร่ืองอบ Breaker plate (ระบายควันจากการอบ) 0.10 6.50 0.009 30.00 303.0 0.04 2.8000 0.0000 3.92638 0.0001 0.0000 0.00016 0.010 0.000 0.014 1.64 0.50 1.67 0.006 0.000 0.008 0.0001 0.0000 0.0001
91.029 Workshop (ดูดควันจากงานเช่ือม) 0.60*1.20 6.50 0.720 37.00 310.0 5.86 9.1000 0.0000 0.00000 0.0533 0.0000 0.00000 4.607 0.000 0.000 1.64 0.50 1.67 2.809 0.000 0.000 0.0506 0.0000 0.0000
91.029 เคร่ืองขัดไดร์ (ดูดควันและฝุ่นจากการขัดไดร์) 0.20 7.00 0.034 38.00 311.0 0.28 10.7000 0.0000 0.00000 0.0030 0.0000 0.00000 0.259 0.000 0.000 1.64 0.50 1.67 0.158 0.000 0.000 0.0028 0.0000 0.0000
91.029 เคร่ืองเผาสาย 0.30 14.00 0.077 38.00 311.0 0.46 14.9000 0.0000 0.00000 0.0069 0.0000 0.00000 0.592 0.000 0.000 3.10 0.88 2.93 0.191 0.000 0.000 0.0065 0.0000 0.0000

0.1118 0.0000 0.00016 9.66 0.00 0.01 4.821 0.000 0.008 0.1062 0.0000 0.0001

บริษัท อีด้า อิเล็กทรอนิกส์ (ประเทศไทย) จ ากัด 16.2528 ปล่อง Exhuast Ventilation PEF-F-202 (ช้ัน 1) 0.30 15.00 0.077 29.00 302.0 0.53 1.2433 0.0000 0.00000 0.0007 0.0000 0.00000 0.057 0.000 0.000 3.10 0.88 2.93 0.018 0.000 0.000 0.0035 0.0000 0.0000
16.2528 ปล่อง Exhuast Ventilation PEF-F-202 (ช้ัน 2) 0.35*0.55 15.00 0.193 29.00 302.0 1.11 1.1940 0.0000 0.00000 0.0013 0.0000 0.00000 0.115 0.000 0.000 3.10 0.88 2.93 0.037 0.000 0.000 0.0071 0.0000 0.0000

0.0020 0.0000 0.00000 0.17 0.00 0.00 0.056 0.000 0.000 0.0106 0.0000 0.0000

บริษัท ไทยเดลมาร์ จ ากัด 26.75 ปล่อง Boiler No. 1 0.30 10.00 0.077 119.60 392.6 0.23 2.3590 128.5810 2.75500 0.0005 0.0296 0.00063 0.047 2.555 0.055 1.64 0.50 1.67 0.029 5.110 0.033 0.0018 0.0955 0.0020

26.75 ปล่อง Boiler No. 2 0.30 10.00 0.077 108.90 381.9 0.23 1.9680 103.6710 3.07200 0.0005 0.0238 0.00071 0.039 2.060 0.061 1.64 0.50 1.67 0.024 4.120 0.037 0.0015 0.0770 0.0023
26.75 ปล่อง Boiler No. 3 0.30 10.00 0.077 121.10 394.1 0.21 3.3450 84.6330 2.67800 0.0007 0.0178 0.00056 0.061 1.536 0.049 1.64 0.50 1.67 0.037 3.071 0.029 0.0023 0.0574 0.0018
26.75 ปล่องห้อง Lab 0.30 10.00 0.077 27.40 300.4 0.45 0.0000 0.0000 0.00000 0.0000 0.0000 0.00000 0.000 0.000 0.000 1.64 0.50 1.67 0.000 0.000 0.000 0.0000 0.0000 0.0000

0.0017 0.0712 0.00190 0.15 6.15 0.16 0.089 12.302 0.098 0.0055 0.2299 0.0061

บริษัท ดีเอ็ม แคสต้ิง เทคโนโลยี (ประเทศไทย) จ ากัด 16.00 ปล่องเตาหลอม No. 1 0.58 14.00 0.287 480.00 753.0 2.70 6.9259 2.8148 1.33000 0.0187 0.0076 0.00359 1.616 0.657 0.310 3.10 0.88 2.93 0.521 0.746 0.106 0.1010 0.0410 0.0194
16.00 ปล่องเตาหลอม No. 2 0.58 14.00 0.287 605.00 878.0 3.12 4.0064 2.4358 1.15380 0.0125 0.0076 0.00360 1.080 0.657 0.311 3.10 0.88 2.93 0.348 0.746 0.106 0.0675 0.0410 0.0194
16.00 ปล่อง Dust Collector 0.70 6.40 0.418 48.00 321.0 1.96 4.1837 6.5816 3.16330 0.0082 0.0129 0.00620 0.708 1.115 0.536 1.64 0.50 1.67 0.432 2.229 0.321 0.0443 0.0697 0.0335

0.0394 0.0281 0.01339 3.40 2.43 1.16 1.302 3.721 0.533 0.2128 0.1517 0.0723

Stack Exhaust Gas

depended on stack height

อัตราการระบายรวมเม่ือเทียบเป็นพ้ืนท่ี

อัตราการระบายรวมเม่ือเทียบเป็นพ้ืนท่ี

อตราการระบายมลพิษทางอากาศของโรงงาน

Emission Loading ; (kg/rai/day)

อัตราการระบายรวมเม่ือเทียบเป็นพ้ืนท่ี

อัตราการระบายรวมเม่ือเทียบเป็นพ้ืนท่ี

อัตราการระบายรวมเม่ือเทียบเป็นพ้ืนท่ี

อัตราการระบายรวมเม่ือเทียบเป็นพ้ืนท่ี

อัตราการระบายรวมเม่ือเทียบเป็นพ้ืนท่ี

Emission Rate

อัตราการระบาย (Emission Loading) 4/

(cal: kg/d) Emission Control: EIA (depended on stack height)

รวมอัตราการระบายมลสารของโรงงาน

รวมอัตราการระบายมลสารของโรงงาน

อัตราการระบายมลสารทางอากาศ 

เม่ือเทียบเป็นพ้ืนท่ี

การระบายมลสารทางอากาศจากปล่องของโรงงาน

โครงการนิคมอุตสาหกรรมเอเซีย (สุวรรณภูมิ) ระยะด าเนินการ ระหว่างเดือน มกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2567

ช่ือโรงงาน แหล่งก าเนิดมลสารทางอากาศ

ความเข้มข้นของมลสาร อัตราการระบาย (Emission Loading) ค่าควบคุมอัตราการระบายมลพิษทางอากาศ

ท่ีระบุในรายงานฯ EIA ตามความสูงปล่อง

Calculation (cal: Q x mg/Nm3/1000)

รวมอัตราการระบายมลสารของโรงงาน

รวมอัตราการระบายมลสารของโรงงาน

รวมอัตราการระบายมลสารของโรงงาน

รวมอัตราการระบายมลสารของโรงงาน

รวมอัตราการระบายมลสารของโรงงาน

รวมอัตราการระบายมลสารของโรงงาน อัตราการระบายรวมเม่ือเทียบเป็นพ้ืนท่ี



พ้ืนท่ีโรงงาน

เส้นผ่านศูนย์กลาง3/ ความสูง พ้ืนท่ีหน้าตัด อุณหภูมิ (T) อุณหภูมิ (T)1/ อัตราการไหล (Q)2/ TSP NOx SO2 TSP NOx SO2 TSP NOx SO2 TSP NOx SO2 TSP NOx SO2 TSP NOx SO2

(ไร่) (m) (m) (m2) (Celsius) (Kelvin) (Nm3/s) (mg/Nm3) (mg/Nm3) (mg/Nm3) (g/s) (g/s) (g/s) (kg/day) (kg/day) (kg/day) (kg/rai/day) (kg/rai/day) (kg/rai/day) Rai Rai Rai (kg/rai/day) (kg/rai/day) (kg/rai/day)

Stack Exhaust Gas

depended on stack height

อตราการระบายมลพิษทางอากาศของโรงงาน

Emission Loading ; (kg/rai/day)

Emission Rate

อัตราการระบาย (Emission Loading) 4/

(cal: kg/d) Emission Control: EIA (depended on stack height)

อัตราการระบายมลสารทางอากาศ 

เม่ือเทียบเป็นพ้ืนท่ี

การระบายมลสารทางอากาศจากปล่องของโรงงาน

โครงการนิคมอุตสาหกรรมเอเซีย (สุวรรณภูมิ) ระยะด าเนินการ ระหว่างเดือน มกราคม-มิถุนายน พ.ศ. 2567

ช่ือโรงงาน แหล่งก าเนิดมลสารทางอากาศ

ความเข้มข้นของมลสาร อัตราการระบาย (Emission Loading) ค่าควบคุมอัตราการระบายมลพิษทางอากาศ

ท่ีระบุในรายงานฯ EIA ตามความสูงปล่อง

Calculation (cal: Q x mg/Nm3/1000)

บริษัท ฮีโน่มอเตอร์ส แมนูแฟคเจอร่ิง (ประเทศไทย) จ ากัด 250.00 Inspection/Black Spray Paint Black 1.40*1.60 14.00 2.240 27.90 300.9 1.55 0.1000 0.0000 0.00000 0.0002 0.0000 0.00000 0.013 0.000 0.000 3.10 0.88 2.93 0.004 0.000 0.000 0.0001 0.0000 0.0000

250.00 Frame/Welding/Frame Assy 0.30 13.00 0.077 37.10 310.1 0.58 1.0600 1.9190 0.00000 0.0006 0.0011 0.00000 0.053 0.096 0.000 3.10 0.88 2.93 0.017 0.109 0.000 0.0002 0.0004 0.0000

250.00 Axel: Black Spray Paint Booth 1 0.60 17.50 0.307 28.90 301.9 1.72 1.2300 0.0000 0.00000 0.0021 0.0000 0.00000 0.183 0.000 0.000 3.10 0.88 2.93 0.059 0.000 0.000 0.0007 0.0000 0.0000

250.00 Axel: Black Spray Paint Booth 2 0.60 17.50 0.307 32.00 305.0 2.12 6.0000 0.0000 0.00000 0.0127 0.0000 0.00000 1.099 0.000 0.000 3.10 0.88 2.93 0.355 0.000 0.000 0.0044 0.0000 0.0000

250.00 Engine: Bench test Room 2 Stack (NE 1/2) 0.41*0.41 11.00 0.168 27.00 300.0 1.03 0.7900 1.8814 2.61759 0.0008 0.0019 0.00270 0.070 0.167 0.233 3.10 0.88 2.93 0.023 0.190 0.080 0.0003 0.0007 0.0009

250.00 Engine: Bench test Room 2 Stack (NE 2) 0.41*0.41 11.00 0.168 127.80 400.8 1.08 4.2300 287.8716 4.76401 0.0046 0.3109 0.00515 0.395 26.862 0.445 3.10 0.88 2.93 0.127 30.525 0.152 0.0016 0.1074 0.0018

250.00 Engine: Bench test Room 1 Stack (NE 1/1) 0.40*0.40 11.00 0.160 27.90 300.9 0.98 0.3200 1.8814 2.61759 0.0003 0.0018 0.00257 0.027 0.159 0.222 3.10 0.88 2.93 0.009 0.181 0.076 0.0001 0.0006 0.0009

250.00 Engine: Bench test Room 1 Stack (NE 2) 0.40*0.40 11.00 0.160 98.20 371.2 1.01 5.2500 209.9820 4.79018 0.0053 0.2121 0.00484 0.458 18.324 0.418 3.10 0.88 2.93 0.148 20.823 0.143 0.0018 0.0733 0.0017

250.00 Engine: Clear Spray Paint Booth 0.80 10.00 0.546 28.90 301.9 4.17 0.1700 0.0000 0.00000 0.0007 0.0000 0.00000 0.061 0.000 0.000 1.64 0.50 1.67 0.037 0.000 0.000 0.0002 0.0000 0.0000

250.00 Engine: Spray Booth 0.40 15.00 0.136 33.00 306.0 0.55 0.2400 0.0000 0.00000 0.0001 0.0000 0.00000 0.011 0.000 0.000 3.10 0.88 2.93 0.004 0.000 0.000 0.0000 0.0000 0.0000

250.00 Prop: Black Spray Paint Booth 0.60*0.60 12.80 0.360 32.00 305.0 2.17 1.2100 0.0000 0.00000 0.0026 0.0000 0.00000 0.227 0.000 0.000 3.10 0.88 2.93 0.073 0.000 0.000 0.0009 0.0000 0.0000

250.00 Prop: Washing Block 1.01*0.80 12.80 0.808 32.00 305.0 4.36 0.4500 0.0000 0.00000 0.0020 0.0000 0.00000 0.170 0.000 0.000 3.10 0.88 2.93 0.055 0.000 0.000 0.0007 0.0000 0.0000

250.00 ปล่องระบาย ห้องชาร์จแบตเตอร่ี 0.55*0.55 8.50 0.303 30.00 303.0 1.60 0.1900 0.0000 0.00000 0.0003 0.0000 0.00000 0.026 0.000 0.000 1.64 0.50 1.67 0.016 0.000 0.000 0.0001 0.0000 0.0000

250.00 Paint: Boiler NE 1 0.34 12.80 0.099 76.50 349.5 0.58 1.3500 49.4994 2.87935 0.0008 0.0287 0.00167 0.068 2.481 0.144 3.10 0.88 2.93 0.022 2.819 0.049 0.0003 0.0099 0.0006

250.00 Paint: Boiler NE 2 0.34 12.80 0.099 70.70 343.7 0.55 3.0900 48.2953 3.35051 0.0017 0.0266 0.00184 0.147 2.295 0.159 3.10 0.88 2.93 0.047 2.608 0.054 0.0006 0.0092 0.0006

250.00 EA1: Paint Booth Manual 1.60*1.60 19.30 2.560 24.50 297.5 16.12 0.3600 1.8814 2.61759 0.0058 0.0303 0.04220 0.501 2.620 3.646 3.10 0.88 2.93 0.162 2.978 1.244 0.0020 0.0105 0.0146

250.00 EA2: Paint Booth Robot 1.60*1.60 19.30 2.560 24.30 297.3 14.85 0.4800 1.8814 2.61759 0.0071 0.0279 0.03887 0.616 2.414 3.358 3.10 0.88 2.93 0.199 2.743 1.146 0.0025 0.0097 0.0134

250.00 EA3: Mixing/Setting Room 0.60*0.60 17.90 0.360 25.40 298.4 1.58 0.2300 1.8814 2.61759 0.0004 0.0030 0.00414 0.031 0.257 0.357 3.10 0.88 2.93 0.010 0.292 0.122 0.0001 0.0010 0.0014

250.00 EA5: ED Oven 0.50*0.50 12.30 0.250 109.70 382.7 1.68 0.5100 3.8192 2.64376 0.0009 0.0064 0.00444 0.074 0.554 0.384 3.10 0.88 2.93 0.024 0.630 0.131 0.0003 0.0022 0.0015

250.00 EA6: Oven Pre-purge 0.90*0.90 12.30 0.810 59.60 332.6 4.94 0.2000 3.8192 2.64376 0.0010 0.0189 0.01306 0.085 1.630 1.128 3.10 0.88 2.93 0.028 1.852 0.385 0.0003 0.0065 0.0045

250.00 EA7: ED Oven Cooling 0.80*0.80 15.30 0.640 46.20 319.2 2.82 0.1900 1.9002 2.64376 0.0005 0.0054 0.00746 0.046 0.463 0.644 3.10 0.88 2.93 0.015 0.526 0.220 0.0002 0.0019 0.0026

250.00 EA8: T/C Oven 0.50*0.50 12.30 0.250 129.80 402.8 1.55 4.2600 1.9190 2.66994 0.0066 0.0030 0.00414 0.570 0.257 0.358 3.10 0.88 2.93 0.184 0.292 0.122 0.0023 0.0010 0.0014

250.00 EA9: T/C Oven Indirect 0.40 10.10 0.136 154.00 427.0 0.70 1.0400 97.2679 2.59141 0.0007 0.0681 0.00181 0.063 5.883 0.157 3.10 0.88 2.93 0.020 6.685 0.053 0.0003 0.0235 0.0006

250.00 EA10: T/C Oven Cooling 0.70*0.70 12.40 0.490 35.70 308.7 2.99 0.1000 1.9190 2.66994 0.0003 0.0057 0.00798 0.026 0.496 0.690 3.10 0.88 2.93 0.008 0.563 0.235 0.0001 0.0020 0.0028

250.00 EA11: Degreasing 0.90*0.90 12.00 0.810 28.70 301.7 6.80 0.1700 1.9190 2.66994 0.0012 0.0130 0.01816 0.100 1.127 1.569 3.10 0.88 2.93 0.032 1.281 0.535 0.0004 0.0045 0.0063

250.00 EA12: Phosphate 0.50*0.50 11.30 0.250 36.70 309.7 2.18 0.9900 1.9002 2.64376 0.0022 0.0041 0.00576 0.186 0.358 0.498 3.10 0.88 2.93 0.060 0.407 0.170 0.0007 0.0014 0.0020

250.00 EA13: ED Exhaust 0.50*0.50 11.70 0.250 34.30 307.3 1.25 0.1900 1.9190 2.66994 0.0002 0.0024 0.00334 0.021 0.207 0.288 3.10 0.88 2.93 0.007 0.236 0.098 0.0001 0.0008 0.0012

250.00 EA14: ED Inspection 0.70*0.70 15.60 0.490 29.60 302.6 3.19 0.1500 1.9190 2.66994 0.0005 0.0061 0.00852 0.041 0.529 0.736 3.10 0.88 2.93 0.013 0.601 0.251 0.0002 0.0021 0.0029

250.00 EA16: ED Oven Hood 0.70*0.70 13.80 0.490 110.40 383.4 2.11 1.3000 3.8380 2.66994 0.0027 0.0081 0.00563 0.237 0.700 0.487 3.10 0.88 2.93 0.076 0.795 0.166 0.0009 0.0028 0.0019

250.00 EA17: T/C Oven Hood 0.70*0.70 12.40 0.490 46.20 319.2 2.45 0.4300 1.9190 2.66994 0.0011 0.0047 0.00654 0.091 0.406 0.565 3.10 0.88 2.93 0.029 0.462 0.193 0.0004 0.0016 0.0023
0.0660 0.7903 0.19080 5.70 68.29 16.49 1.863 77.597 5.626 0.0228 0.2731 0.0659

0.8683 8.5437 0.36100 74.98 736.94 31.11 20.218 517.413 8.989 0.8982 5.7797 0.2965

หมายเหตุ : ตัวอักษรสีฟ้า หมายถึง ค่าความเข้มข้นท่ีติดเคร่ืองหมายน้อยกว่า (<)

อัตราการระบายรวมเม่ือเทียบเป็นพ้ืนท่ี (ท้ังหมด)

รวมอัตราการระบายมลสารของโรงงาน

รวมอัตราการระบายมลสารของโรงงาน (ท้ังหมด)

อัตราการระบายรวมเม่ือเทียบเป็นพ้ืนท่ี



EM-BK470923
Rectangle

EM-BK470923
Rectangle



 

EM-BK0465
Rectangle

EM-BK470923
Rectangle



EM-BK470923
Rectangle





EM-BK470923
Rectangle



EM-BK470923
Rectangle

EM-BK470923
Rectangle

EM-BK470923
Rectangle

EM-BK470923
Rectangle



EM-BK470923
Rectangle

EM-BK470923
Rectangle

EM-BK470923
Rectangle



EM-BK470923
Rectangle

EM-BK470923
Rectangle

EM-BK470923
Rectangle



EM-BK470923
Rectangle

EM-BK470923
Rectangle

EM-BK470923
Rectangle

EM-BK470923
Rectangle



 

EM-BK0465
Rectangle

EM-BK470923
Rectangle



EM-BK470923
Rectangle



 

EM-BK0465
Rectangle

EM-BK470923
Rectangle



EM-BK470923
Rectangle



 

EM-BK0465
Rectangle

EM-BK470923
Rectangle



EM-BK470923
Rectangle

EM-BK470923
Rectangle









 

EM-BK0465
Rectangle

EM-BK470923
Rectangle



 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก ข-6 
ตัวอย่างการแยกอุปกรณ์ที่ทำให้เกิดเสียงดังไว้ในห้องปิด หรือในอาคาร 

ด้วยวัสดุดูดซับสียง หรือ การปลูกต้นไม้รอบพื้นที่โรงงาน 

 
 

 
  



บริษัท ฟรีเจล เอเชีย แปซิฟิก จÎำกัด (สำขำ 00002)
Address: 88/26 Moo 5, Asia Suvarnsbhumi Industrail Estate, Khlong Suan, Bang Bo, Samutprakarn 10560

ทีÉอยู่: 88/26 นคิมอุตสำหกรรมเอเซีย (สุวรรณภูมิ) หมู่ทีÉ 5 ตÎำบลคลองสวน อÎำเภอบำงบ่อ จงัหวดัสมุทรปรำกำร 10560

ผลการดÎาเนินการและการจดัการด้านสิÉงแวดล้อมของโรงงาน
ระหว่างเดือน มกราคม ถึง มิถุนายน 2567

ข้อ 2 เสียง

✓ ภายในอาคารโรงงานไม่มีอุปกรณท์ีÉทÎาใหเ้กดิเสียงดังเกิน
กว่ากฎหมายกÎาหนด และมีการตรวจติดตามทุกปีตาม

กฎหมาย จงึไม่มีการดÎาเนินการเพืÉอลดเสียง
(ตวัอย่างพืÊนทีÉสเีขยีวรอบพืÊนทีÉโรงงาน)

2.1 ต้นไม้รอบพืÊนทีÉโรงงาน



ข้อ 2 เสียง
2.1 พืÊนทีÉสีเขียวภายในพืÊนทีÉโรงงาน -ต่อ-

บริษัทไม่มเีครืÉองจักรหรืออุปกรณท์ีÉเป็นแหล่งกÎาเนิดเสียงเกิด
กฎหมายกÎาหนด อ้างอิงจากผลการตรวจวัดเสียงประจÎาปี
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ภาคผนวก ข-7 
ตัวอย่างแผนตรวจสอบและการดำเนินการบำรุงรักษาเชิงป้องกัน 

(Preventive Maintenance Program)  
สำหรับเครื่องจักรและอุปกรณ์ต่างๆ 

 
 

 
  



บริษัท ฟรีเจล เอเชีย แปซิฟิก จÎำกัด (สำขำ 00002)
Address: 88/26 Moo 5, Asia Suvarnsbhumi Industrail Estate, Khlong Suan, Bang Bo, Samutprakarn 10560

ทีÉอยู่: 88/26 นคิมอุตสำหกรรมเอเซีย (สุวรรณภูมิ) หมู่ทีÉ 5 ตÎำบลคลองสวน อÎำเภอบำงบ่อ จงัหวดัสมุทรปรำกำร 10560

ผลการดÎาเนินการและการจดัการด้านสิÉงแวดล้อมของโรงงาน
ระหว่างเดือน มกราคม ถึง มิถุนายน 2567

ข้อ 2 เสียง

✓ ภายในอาคารโรงงานไม่มีอุปกรณท์ีÉทÎาใหเ้กดิเสียงดังเกิน
กว่ากฎหมายกÎาหนด และมีการตรวจติดตามทุกปีตาม

กฎหมาย จงึไม่มีการดÎาเนินการเพืÉอลดเสียง
(ตวัอย่างพืÊนทีÉสเีขยีวรอบพืÊนทีÉโรงงาน)

2.1 ต้นไม้รอบพืÊนทีÉโรงงาน



ข้อ 2 เสียง
2.1 พืÊนทีÉสีเขียวภายในพืÊนทีÉโรงงาน -ต่อ-

บริษัทไม่มเีครืÉองจักรหรืออุปกรณท์ีÉเป็นแหล่งกÎาเนิดเสียงเกิด
กฎหมายกÎาหนด อ้างอิงจากผลการตรวจวัดเสียงประจÎาปี

ข้อ 2 เสียง

2.3 แผนการตรวจสอบและบÎารุงรักษาเชิงป้องกันของเครืÉองจกัรของโรงงานประจÎาปี 2567

แผนการตรวจสอบและบÎารุงรักษาเครืÉองจักรของโรงงานประจÎาปี 2567
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ข้อ 2 เสียง

ตัวอย่างการดÎาเนินการตามแผนตรวจสอบและบÎารุงรักษาเครืÉองจกัร

เครืÉอง Bending FBD III 1253NT FAP-021 
วนัทีÉ 15 ก.พ. 2567

เครืÉอง Punching FAP-025
วนัทีÉ 22 ก.พ. 2567





Maint M Section M Drafter Maint M Drafter Maint M Drafter

Annual facility maintenance plan and actual maintenance record table ,2024FY  (Utility equipments)
Plan　 〇 ( By ACT ) Δ ( By Vendor) Δ* Under Regulation/Law/Legal Maintenance implementation    ● / ▲

Apr May Jun Jul Aug Sep Oct Nov Dec Jan Feb Mar
UTY Electricity Sub-Station (RMU) RMU Regular maintenance Annually Δ*
UTY High Volt Switch Gear HVSG-1 Regular maintenance Annually Δ*
UTY

Batery charger for HVSG control 
panel

HVSG-1 Change battery for Battery backup Every 2 Years Δ*
UTY Electric Transformer No.1 to 5 TR-1,2,3,4,5 Regular maintenance Annually Δ*
UTY Main Distribution Board No.1 to 5 MDB-1,2,3,4,5 Regular maintenance Annually Δ*
UTY Generator No.1 to 2 GEN 1, 2 Regular maintenance Semi-Annually Δ Δ
UTY

Air compressor & Air dryer No.1 to 
5

ACP-1,2,3,4,5 & AD-1,2,3,4,5 Regular check Dailly ● ● ● 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇

UTY
Air compressor & Air dryer No.1 to 
5

ACP-1,2,3,4,5 & AD-1,2,3,4,5 Regular maintenance Quarterly ▲ ▲ Δ Δ
UTY Brine chiller CH-1,2,3,4,5 Regular check & Yealy inspection Dailly & Annually ● ● ● 〇 〇 〇 Δ 〇 〇 〇 〇 〇
UTY Brine Primary & Secondary pump

BRP-1-01,02,03,04,05, 
BRP-2-01,02,03

Regular check & Yealy inspection Dailly & Annually ● ● ● 〇 〇 〇 Δ 〇 〇 〇 〇 〇

UTY Cooling tower unit
CT-1-01,02, CT-2-01,02,03, CT-
3-01,03,04

Regular check & Maintenance Dailly & Quarterly ● ● ● 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇

UTY Cooling tower unit
CT-1-01,02, CT-2-01,02,03, CT-
3-01,03,04

Cleaning and Regular maintenance Semi-Annually ▲ Δ
UTY Cooling tower unit CT-1-01,02, CT-2-01,02,03 Change fan belt Annually 〇
UTY Cooling tower unit CT-1-01,02, CT-2-01,02,03 Cleaning Cooling yard Semi-Annually 〇 〇
UTY Cooling tower unit CT-1-01,02, CT-2-01,02,03

Change water drain and fill /
Cleaning EC Sensor

Semi-Annually 〇 〇
UTY Cooling tower unit CT-1-01,02, CT-2-01,02,03 Water Sampling test Monthly ▲ ▲ ▲ Δ Δ Δ Δ Δ Δ Δ Δ Δ
UTY Cooling tower chemical pump CT-1-01,02, CT-2-01,02,03 Regular maintenance Annually Δ
UTY Boiler No.1 to 3 BL-1,2,3 Regular check Dailly ● ● ● 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇 〇
UTY Boiler No.1 to 3 BL-1,2,3 Water Sampling test Monthly ▲ ▲ ▲ ▲ Δ Δ Δ Δ Δ Δ Δ Δ
UTY Boiler No.1 to 3 BL-1,2,3 Regular maintenance Quarterly ▲ Δ Δ
UTY Boiler No.1 to 3 BL-1,2,3 Legal inspection Annually Δ*
UTY RO water system RO water system Regular maintenance, CIP Daily & Quarterly ● ● ● 〇 〇 〇 Δ 〇 〇 〇 Δ 〇
UTY RO water system RO water system

Function test and 
Regular Maintenance

Semi-Annually Δ Δ
UTY Boiler Blowdown tank Boiler Blowdown tank Clean thermocouple Quarterly ● 〇 〇 〇
UTY Waste Water Treatment WWT-1 Regular check & Maintenance Daily & Semi-Annually ▲ ● ● 〇 〇 〇 Δ 〇 〇 〇 〇 〇
UTY Waste Water Treatment WWT-1 Tool Calibration (pH, SS sensors) Annually ▲
UTY Waste Water Treatment WWT-1 Cleaning strainer for Raw pump Semi-Annually ● 〇
UTY Waste Water Treatment WWT-1

Cleaning drain piping 
(Reguration tank to Inspection tank)

Annually Δ
UTY Waste Water Waste Water Parameter check Quarterly ▲ Δ Δ Δ
UTY Dust collector No.1,2,4,5 DC-1,2,4,5 Regular check & Maintenance Daily & Quarterly ●3 ● ● 〇3 〇 〇 〇3 〇 〇 〇3 〇 〇
UTY Dust collector No.3 DC-3 Function test, Manual run Quarterly ● 〇 〇 〇
UTY Dust collector No.1,2,4,5 DC-1,2,4,5 Replace fan belt Every 2 Years 〇
UTY Dust collector No.1,2,4,5 DC-1,2,4,5 Tension the belt Semi-Annually 〇 〇
UTY Dust collector No.1,2,4,5 DC-1,2,4,5 Yearly inspection Annually Δ
UTY

Supply Water Pump No.1,2 
(General & Process )

SWP-1,2 Cleaning Y-strainer 3 points Quarterly 〇 〇 〇 〇 〇

UTY
Supply Water Pump No.1,2 
(General & Process )

SWP-1,2 Yearly inspection Annually Δ
UTY Supply Water Supply Water Parameter check Quarterly ▲ Δ Δ Δ
UTY pH measurement portable tool - Tool Calibration Annually Δ

Plan (YTD) 26 13 13 14 17 14 14 21 13 14 14 15 14

Actual done (YTD) 26 13 13 13 2 0 0 0 0 0 0 0 0

Result 100% 100% 100% 93% 12% 0% 0% 0% 0% 0% 0% 0% 0%

2024FY ( 159th period/First) 2024FY ( 159th period/Second )

Annual facility maintenance plan and actual maintenance record table ,2024FY 
(Utility equipments)

Plan Review Final check

Line
№ Facility name Machine No. Type of Maintenance Frequency

Annual facility maintenance plan and actual maintenance record table









 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ภาคผนวก ข-8 
ตัวอย่างระบบบำบัดน้ำเสียของโรงงาน 

 
 

 
  



3. คุณภาพน้ํา
3.1 ระบบบําบัดน้ําเสียของโรงงาน
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ภาคผนวก ข-9 
ตัวอย่างหนังสือแจ้งขอให้ตรวจสอบและปรับปรุงระบบการจัดการน้ำเสีย

ของโรงงาน 
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